
 
Kunststoffsysteme

Kunststoffhandling für das „Smart Car“   
  

Projekt:  Automatisierung der Komponentenfertigung für „Smart Car“ 
    

Auftraggeber:  Peguform Oldenburg für Smart Car 5-türer (Bild oben) 
und Plastal Hambach (ehemals Dynamit Nobel) für 
Produktion Smart Car 3-türer (Bild unten) 

    

Technik:  KUKA KR 150L110 K bis KR 180 L 100 K 
  

  

Die Außenhautbauteile für die Smart Cars werden mit Spitzgießmaschinen und 
deren Schließkräften von 2300 KN bis 4000 KN gespritzt. Die Bauteile werden 
aus den komplexen Kern- und Matrizenwerkzeughälften mittels 6-Achs-
Industrierobotern entformt. Die reinen Formöffnungszeiten betragen dabei 
zwischen 8 und 12 Sekunden pro Schuß. Die Gesamtzykluszeiten der SGM`s 
betragen zwischen 40 und 60 Sekunden. 
Anguß trennen mittels Messerklinge, Rollmesser und Stanze, 
Spritzgradentfernung mittels Ziehklinge und Beflammanlagen, Beschriftung 
mittels Labeletikett. 
 

 
Besondere Merkmale: 

�x Beschädigungsfreie und sehr kurze Entnahmezeiten bei komplexen 
Matrizenentnahmen, da die 6-Achsroboter mit ihrer Kinematik die Artikel 
aus der Werkzeugform schälen können. 

�x Beschädigungsfreie und sehr kurze Entnahmezeiten bei komplexen 
Kernentnahmen, da die 6-Achsroboter mir Ihrer Flexibilität den Artikel 
von der Form drehen können. SAR Elektronic GmbH 
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�x Der 6-Achsroboter kann die Film-Angüsse gleich nach der Entnahme 
entfernen, da die Filmangüsse den frischen Spritzling verformen. 

�x Die Angüsse können durch einfache und somit kostengünstige 
Peripheriegeräte entfernt werden, da der Roboter die Trennbewegung 
ausführt. 

�x Höhere Verfügbarkeit der Roboteranlage auf Grund der einfachen 
Peripheriegeräte. 


